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Bordatrice automatica per bordi preincollati
Automatic edgebanding machine for pre-glued edges

Aplacadora automéatica de cantos preencolados
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Gruppo trascinatore pannelli

Cinghia dentata
Velocita 5 m/min ,WZUUT WJ QFYTWJ HTS

Copiatori verticali a disco di serie

Panel feed unit
Toothed belt
Speed 5 m/min g D
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Conjunto arrastre paneles con copiadores verticales

Correa dentada con rueda como asgo estandar
Velocidad 5 m/min

fl:l == mmeman F!LISh trimming unit with vertical
disc copiers as standard
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Groupe entrainement panneaux verticaux a disque en standard
Courroie dentée
Vitesse 5 m/min

,WZUUT XTK FYTW]J . . Pressore a volantino

potenza 3400 W Cesoia pneumatica Spessore del pannello regolabile in altezza mediante
temperatura regolabile taglio bobina volantino con indicatore numerico di posizione

da 20°C a 520° C

. Pneumatic edge cutting H ;
: andwheel pressure unit
Blower unit shears from coil P

Power 3400 W I?ane'l thickness adjusyable in height with handwheel
Temperature adjustment I1}}JEA ¥ } 6°4Eh °© 6A °f 2>
from 20°C to 520 °C

Cizalla neumatica corte
bobina con oscilacién

Grupo soplador horizontal. Prensor con volantel

Potencia 3400 W Espesor del panel ajustable

Ajuste de la temperatura Cisaille pneumatique mediante volante e indicador

de 20°C hasta 520°C coupe-bobine numeérico de posicion
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Puissance 3400 W Presseur a volant

Réglage de la température Epaisseur du panneau réglable en hal

de 20°C a 520°C A +«6 oA"f6} fuE° 6A °f}Eeh 6+4Eh g+E | eAp } A6

Funzionamento logico controllato da PLC

Intestatore per I'eccesso Controllo completo della macchina

anteriore e posteriore Controllo elettronico riscaldamento colla
Ciclo di lavoro controllato da PLC Stand-by automatico della temperatura
Esclusione da pannello comandi (PLC) Accesso ergonomico
Trimming cut-off Logic functioning controlled by PLC
End trims front and rear excess edge E‘" control ?f machine I
Working cycle controlled by PLC ectronic glue temperaéure gobntro
Exclusion from control panel (PLC) ATEIE T EERLE SEER )]

D Ergonomic access
Rgt?sta;dor (éeltexceso del canto Funcionamiento légico controlado por el PLC
adelante y detras :A6}hA" °Ade"E}A AE "f 4..9° 6f
Ciclo de trabajo controlado por PLC Control electrénico del calentamiento de la cola
Exclusion desde el panel de control (PLC) Stand-by autématico de la temperatura

, . e Acceso ergonémico
Coupe en bout de I'excés a l'avant et a l'arriére

Cycle de travail contr6lé par PLC E%r:](t:rtlggré%rpne?étl?jgei?:erzn %ocr;]tlrnééé par PLC

Exclusion depuis le panneau de commandes (PLC) A6}hD" Ep E"E°}hAG6 g+E © f+UUfUE AE "f OA""E
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