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Comeva inicia su actividad como fabricante de lijadoras de contacto en el año 1964, 

fabricando una extensa gama de lijadoras que abarca desde las lijadoras para sillería y 

barraje hasta líneas de lijado de super�cies barnizadas. 

En el año 1990, amplía su línea de productos al incorporar a su producción toda una gama de 

maquinaria convencional: escuadradoras, chapadoras de cantos, seccionadoras, etc. 

Posteriormente, en el año 1993, como complemento a toda su producción, comienza la fabricación de 

maquinaria especial, proporcionando a sus clientes la posibilidad de realizar cualquier trabajo 

especí�co. 

A principios del año 2000, se crea una de las divisiones más importantes de la empresa: la división CNC. 

Con ella nace la línea de centros de trabajo a control numérico, especializándose en centros de trabajo 

para puertas y carpintería.

La presencia de un gran departamento I+D, o�cina técnica, técnicos cuali�cados y un departamento 

comercial con asistencia en varios idiomas, hacen de Comeva una empresa líder en su sector.

En la actualidad, Comeva dispone de una extensa producción de máquinas para el mercado de la 

madera, carpintería y el mueble, de la cual se exporta más del 80% de la producción.

Comeva started its activity as manufacturer of contact sanders in 1964, manufacturing 

an extensive range of sanders ranging from sanders for chairs and bushes to sanding 

lines for varnished surfaces.

In the year 1990, it expands its product line by incorporating a whole range of conventional machinery 

into its production: panel saws machines, edge banders, beam saws, etc.

Later, in 1993, as a complement to all its production, the manufacture of special machinery begins, 

providing its customers with the possibility of carrying out any speci�c work.

At the beginning of the year 2000, one of the most important divisions of the company is created: the 

CNC division. With it is born the line of work centers with numerical control, specializing in work centers 

for doors and carpentry.

The presence of a large R+D department, technical o�ce, quali�ed technicians and a commercial 

department with assistance in several languages make Comeva a leading company in its sector.

At present, Comeva has an extensive production of machines for the wood market, carpentry and 

furniture, of which more than 80% of the production is exported.



Carga y descarga automáticas Posición automática Indicación de alarma de fallo Control total

CARGADOR Y DESCARGADOR AUTOMÁTICO
DESCARGADOR DOBLE EXTREMO LÍNEA DE CHAPADO

AUTOMATIC BRIDGE LOADER AND
UNLOADER DOU BLE END EDGE BANDING LINE

Longitud de la pieza 
Anchura de la pieza
Espesor de la pieza 
Grosor de la pieza 
Peso máximo de una pieza
Velocidad de producción de toda la línea
Altura de apilado 
Distancia de la longitud de trabajo de la pieza 

Workpiece length 
Workpiece wide
Workpiece width 
Workpiece thickness 
Max weight of single workpiece
Whole line production speed
Stacking height 
Distance of workpiece working length 

- Auto loading and unloading 

- Auto position

 - Failure alarm display

 - Completely control

- Auto carga y descarga 

- Auto posición 

- Visualización de alarma de fallo

- Control total/ParámetroMODELO

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

01-02

Cargador de puente 

Mesa de rodillos para suelo 

Tranfer de rodillos motorizado 

Tranfer de rodillos motorizado 

Maquina de giro 

Chapadora (preparado por el cliente) 

Maquina de giro 

Chapadora (Customer prepare) 

Tranfer de rodillos motorizado 

Chapadora (Preparado por cliente) 

Tranfer de rodillos motorizado 

Descargador de puente 

Tranfer de rodillos motorizado 

Mesa de rodillos de suelo 

Including the following equipmentIncluye los siguientes equipos



- Auto loading and unloading 

- Auto position

 - Failure alarm display

 - Completely control

Frame loading malposition banding production line

Línea de producción de chapado con desplazamiento
de carga de bastidor

- Auto carga y descarga 

- Auto posición 

- Visualización de alarma de fallo

- Control total/ParámetroMODELO

Longitud de la pieza 
Anchura de la pieza 
Grosor de la pieza 
Peso máximo de una pieza 
Velocidad de producción total 
Altura de apilado
Longitud de trabajo +600mm Distancia de la pieza de trabajo

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

1SET

1SET

1SET

1SET

1SET

 1SET 

1SET (6)

1SET

LSC24A                                         

Frame loader PYG1030                       

Power roller table KTR502                

Taper roller turning machine                  

Edge banding machine(Customer prepared)                     

Edge banding machine(Customer prepared)                    

 KTR502Disk returning machine KTR502                     

KSR712Unloading  stacker                                           

LSC24A

Cargador de bastidor PYG1030 

Mesa de rodillos motorizada KTR502 

Máquina de giro de rodillos 

Chapadora de cantos (preparada por el cliente) 

Máquina chapadora de cantos (preparada por el cliente) 

 KTR502 Retorno de discos KTR502 

KSR712 Apilador de descarga 

Including the following equipmentIncluye los siguientes equipos



Parámetros 
Longitud de la pieza de trabajo 
Anchura de la pieza 
Grosor de la pieza de trabajo 
Peso máximo de una pieza de trabajo 
Altura de apilado 

Principales datos técnicos Main Technical Data

- Línea de producción de perforación con cargador de bastidor 
- Auto carga y descarga     
- Auto posición     
- Pantalla de alarma de fallo   
- Completamente controlado    

-  
- 
- 
- 
-

Ventajas Advantages

LSC24A   Cargador de bastidor

    PYGYA1030  Mesa de rodillos con transmisión 

Taladro multiple automatico (el cliente lo prepara)

KSR712  Unloading stacker Apilador de descarga 

Including the following equipmentIncluye los siguientes equipos



- Auto loading and unloading
- Program control
- Subversion of the traditional process sandingsanding.
- Connect the single machine to realized the automatic linking and attachedthe best sanding qualify of both side.

Auto loading and unloading double side sanding production line
Línea de producción de lijado de doblecara con carga y descarga automática

- Carga y descarga automática
- Control del programa
- Subversión del proceso tradicional de lijado.
- Conecte la máquina individual para realizar la vinculación automática y conseguir el mejor lijado de ambos lados.

Anchura de la pieza de trabajo 
Grosor de la pieza
Peso máximo de la pieza de trabajo 
Velocidad de carga y descarga 8-10veces/min

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

12345678
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Including the following equipmentIncluye los siguientes equipos
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Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

Línea de perfilado doble
Double end tenoner line

DJG1330 Sliding floor roller table

 LSC58-3 Bridge loader

 DGJ1330 Floor roller table 

 PTG1330 Power roller table 

Double end Tenoner (Customer provide)

PTGY1330Rollertablewithtransmit 

Double row roller table 

Double end Tenoner (Customer provide) 

KTR501 Turning machine 

LSC58-3 Bridge unloader 

PTG1330 Power roller table 

DGJ1330 Floor Roller table

 Mesa de rodillos de suelo deslizante 

Cargador de puente 

Mesa de rodillos para suelos 

 Mesa de rodillos de potencia 

Tenoner de doble extremo (suministrada por el cliente) 

Mesa de rodillos con transmisión 

Mesa de rodillos de doble hilera

Tenedor doble (Suministrado por el cliente) 

Máquina de torneado 

Descargador de puente 

Mesa de rodillos de potencia 

Mesa de rodillos de suelo 

Incluye los siguientes equipos/Including the following equipment
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PRINCIPALES DATOS TÉCNICOS
Main Technical Data

Incluye los siguientes equipos
Including the following equipment

- Auto position 

- Auto adjustable 

- program control

- Posición automática 

- Auto ajustable 

- control de programa

Línea de producción taladros 6 caras

Ventajas Advantages



This project is for connect two edge banding machines(Syntropy).Compared with single machine production, 
automatic production line can save two operators, the output can be greatly increased, and can reduce the 
damage in the transfer of edge sealing plate.

U shaped production line edge anding achine
Línea de producción de chapadoras en U 

En comparación con la producción de una sola máquina, la línea de producción automática puede ahorrar 
dos operadores, la producción se puede aumentar en gran medida, y puede reducir el daño en la 
transferencia del chapado

Anchura de la pieza de trabajo 
Espesor de la pieza Ca
pacidad máxima de trabajo 
Velocidad de producción de toda la línea Distancia de la pieza de trabajo 
longitud de trabajo +600mm

Longitud de la pieza 

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

56.00 

7.02 

 

-
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Taper roller Malposition edge banding production(L&R)
Rodillo cónico con desplazamiento para encolado de cantos (I&D)

o
o

o
o o

Principales datos técnicos Main Technical Data

 direcciones n comparación con la producción de una sola má uina esta línea de producción automática puede 

     a orrar dos operadores la producción se puede aumentar en ran medida puede reducir el daño en la transerencia 

     de la placa de sellado de bordes

 s adecuado para el sellado de dierentes tamaños la alimentación rápida para satisacer el sellado de alta elocidad 

 ontrol de pro rama

Altura de la mesa de trabajo 

Velocidad de alimentación Velocidad de las piezas de trabajo

amaño máximo de la pieza 

Tamaño mínimo de la pieza de trabajo

Potencia total

Altura de la mesa de trabajo 

-

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages



Transmit M alposition edge banding production (L& R )
Transfer con desplazamiento lateral para encolado de cantos (I&D)

1

2

3

Caracter sticas de la l nea de producción: este proyecto se utiliza para conectar dos m quinas 
chapadoras de bordes con diferentes direcciones. En comparación con la producción de una sola 
m quina, esta l nea de producción autom tica puede ahorrar dos operadores, aumentar 
dr sticamente la producción y puede reducir el da o en la transferencia de la placa de sellado de 
bordes y ahorrar el espacio de colocación.

elocidad de trabajo
am imo de trabajo 
am imo de trabajo 
otencia total

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages



E e an in et n cti n line

es o production etumer is the supporting 
o edge banding only need one 

operator to contr according the corveyor to 
educe transmit to handle

the oversize panel 

aracteristicas de la linea de produccion l retorno es el 
e uipo de soporte de la chapadora de cantos solo necesita 
un operador para controlarlo La pieza de trabajo se 
alimenta a tra s del transportador reduciendo el tiempo 
de transmisi n de la pieza de trabajo

Línea retorno chapadoras de cantos

Ventajas Advantages

Principales datos técnicos Main Technical Data

Velocidad Avance

Grosor panel 

Largo panel

Ancho panel

Peso pieza  

Distancia min. 

Potencia total 

Presión aire  

Capacidad de carga  

Altura de trabajo   

Consumo     

Voltaje  

Feeding speed

Panel thickness

Panel lenght

Panel width

Workpiece weight

Min. Gap

Total power

Air pressure

Loading capacity

Working height

Rate current

Rate voltage



Longitud de la pieza de trabajo 
Anchura de la pieza de trabajo 
Grosor de la pieza de trabajo
Peso máximo de una pieza de trabajo
Altura de apilado 
minvelocidad de carga y descarga

Línea automática de encolado y prensado de puertas

Principales datos técnicos Main Technical Data

carga automática de ico y descargador para cumplir con la longitud de la pieza de trabajo de mm ancho de mm el espesor máximo de mm altura de apilamiento de puerta de madera de mm
omponentes principales y con igurac
 sponja tipo boox de succ de va

 eje y eje conducc devioer turbina reductor motor reno
 odos de movimiento Guicle de precis de deslizamiento y movimiento de blo ue de deslizamiento 
re uency comverter ai hilin sistema de control PL
antalla táctil ai an hilin inch color
entral automariclubncating oil illirngsystemmautomaticol ilingsystem 
lta precis de transmis de engranajes y cremalleras
o a cinta transportadora de unc central el alimentador automático absorberá el ventilador de la cinta de alimentac al medio y la transmis de avance para el procesamiento y la producc
o cinta transportadora anchura mm con el in de transportar las puertas de madera para el procesamiento y la producc

posic de pegamento puerta de madera A super icie manual o pegamento de la mano de la uina a tra de la uina automática de pegamento los operadores utilizan pegamento pistola de pegamento 
a la ea de hebilla ranura y manualmente inicialmente instalar la puerta de madera hebilla ea a la ea de hebilla ranura posic de instalac

autorratic estac de prensado a tra del modelo el mecanismo de la placa prensado superior con cilindro de amortiguac la super icie de pres con la placa de gel de ice el uso de material de cilindro 
de prensado el cilindro acc es consisterst antes y desp de la di erencia de tiempo no es más de s he presion del punto de prensado es uni orme la ea de madera es pressand sin gan la pres de aire 
es adjustalale g metros cuadrados la presion altura de la placa prossirxa es ajustable mm la marca colinder aivan ade e lemento de control de aire ai ade e

 uina de torneado longitud mm largo e ectivo puntos de bastidor de soporte cada rotac de ngle recjuency convers re ulation velocidad de arran ue y parada con soeed arriba y 
abajo varilla de amortiguac neumática está instalada en la hoja de goma puede proteger e icazmente la super icie de la puerta de madera de clamage

o or station canbee uipped ith vidrio manual u otros a ulos docorative
Para la colocac de la cola en la super icie de la puerta de madera a tra de la bomba de cola automática el operario o el robot inyecta la cola en la ranura de la ea de la hebilla y a continuac instala 

manualmente la ea de la hebilla de la puerta de madera en la posic de instalac de la ranura de la ea de la hebilla
Automático de prensado statiort a tra del tipo de uina la placa de prensado superior mecanismo con amortiguac cyinder la super icie de pres con ael blate de ice el uso de cilindro pressina 

matt ial edinder acc es coherente antes y desp de la di erenre tiempo no es más de s s La pres de cada pres es uni orme el prensado de la madera no tiene brecha la pres de aire es ajustable
g m la altura de prensado es ajustable mm y el tiempo de prensado puede ser ajustado o cambiado de antemano de acuerdo a la temperatura ambiente y el tiempo de curado de la cola arca del cilindro

ai an ac oe lemento de control de aire ai an ade e
e uisitos de la posic de trabajo de la uina de corte por cinta y re uisitos de la unc de la uina de corte por cinta de la posic de trabajo c son los mismos con una unc de alineac automá

tica de la puerta

P cti n A anta e

Incl e l i iente e i /Incl in the ll in e i ent
argador de puente

ransportador de banda

uina encoladora robotizada uministrada por el cliente

esa de rodillos con transmis

uina prensadora

uina de volteo

P A ransportador de cinta 

uina prensadora 



Cardboard doors packaging line

Línea de embalaje de puertas con cartón

*This line cab be loading feeding ,nylon ,sealing fitting /ackingcarton and unload 

   stadking Jt can be save the time for packing and recluce the labor

*According the factory at site to design and lay up 

*This line just only need 2-3 operator to handle.

*Esta línea puede ser de carga de alimentación, nylon, sellado de cartón de 

  montaje / embalaje y descarga stadking Jt se puede ahorrar el tiempo para el 

  embalaje y reducir la mano de obra

*Esta línea sólo necesita 2-3 operarios para su funcionamiento.

-

Ventajas Advantages



Control remoto de línea
ea de producción de laminación auto ica en frío y caliente  

ompletamente controlado    
Auto carga y descarga     
Auto posición rensado automatico

atos tecnicos principales
ongitud de la pie a de trabajo 

Anchura de la pie a 
eso imo de una pie a de trabajo 

Auto cold & hot press lamination production line
Línea automática de laminado en frío y en caliente

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages
Mesa de rodillos de suelo con carretilla elevadora 

Empujador de bastidor 

Máquina de doble cepillo 

Encoladora doble 

Apilador de tableros 

Mesa de rodillos para suelos de dos capas 

Cargador de puente 

Mesa de rodillos de suelo 

Mesa de rodillos centrador 

Mesa rodillo de suelo desmontable 

Mesa de rodillos para suelo 

Mesa de rodillos con carretilla elevadora 

-



Longitud de la pieza de trabajo
Anchura de la pieza de trabajo 
Espesor de la pieza de trabajo 
Capacidad máxima de trabajo
Ciclo de trabajo 
Potencia total

*La estructura principal del equipo adopta soldadura de tubería cuadrada pesada, procesamiento 
integrado y moldeado, puede mejorar la estabilidad del equipamiento. El marco de acero del cuerpo 
principal se compone de muchas partes, que se pueden dividir en partes y combinar para facilitar el 
transporte del equipo y la instalación in situ.

* El dispositivo es ampliamente utilizado y se puede aplicar en muchos campos.en la actualidad,lo 
aplicamos en la industria de maquinaria para trabajar la madera,con el objetivo de la línea de 
producción automática de panel de puerta, panel para mueble y otra piezas transfe r.Used para la 
carga y descarga o apilamiento,

*La máquina de alimentación y corte de pórtico es un equipo de apoyo indispensable en la línea de 
producción automática de los fabricantes de muebles de panel. Es famosa por su rapidez, suavidad, 
precisión, alta calidad y eficiente automatización.

*Ampliamente utilizado en la taladros de columnas, fresado de doble extremo, máquina de chapado, 
máquina de lijado, máquina de corte y otra línea de producción de placas.

Adecuado para el transporte de todo tipo de materiales planos como: tablero, puerta de madera.

*The main structure of the equipment adopts heavysquare pipe welding, integrated processing and molding, beautiful,generous,canimprove the 
stability of the eguipment. The steel frame of the main body is composed of many parts,which can be divided into parts and combined to facilitate 
equipment transportation and on-site installation.

* The device is widely used and can be applied inmany fields.At present,we apply it in the woodworking machinery industry,aiming at the automatic 
productionlineofdoorpanel,panelfurnitureandotherparts transfer.Used for loading and unloading or stacking,

*The gantry feeding and blanking machine is an indispensable supporting equipment in the automatic production line of panel furniture manufacturers. 
It is famous for its fast,smooth,accurate and high-grade appearance and efficient automation.

*Widely used in drilling row, double end milling, edgesealing machine,sanding machine,cutting machine and other plate production line.

‘Suitable for conveying all kinds of flatmaterials.Such as:board,wooden door

Principales datos técnicos Main Technical Data

Puente 2 estaciones

Ventajas Advantages



Longitud de la pieza de trabajo
Anchura de la pieza de trabajo 
Espesor de la pieza de trabajo 
Capacidad máxima de trabajo
Ciclo de trabajo 
Potencia total

*The main structure of the equipment adopts heavysquare pipe welding,integrated processing and 
molding,beautiful,generous,can improve the stability of the equipment.The steel frame of the main body is composed of 
many parts,which can bedivided into parts and combined to facilitate equipment transportation and on-site installation,
*The device is widely used and can be applieddinmanyfeldsAtpresent,weapplyitinthe woodworking machinery 
industry,aiming at theautomaticproductionlineofdoorpanel,panel furniture and other parts 
transfer.Usedforloadingandunloadingorstacking.
*The gantry feeding and blanking machine isan indispensable supporting equipment in the automatic production line of 
panel fumiture manufacturers. It is famous for its fast smooth, accurate high-grade appearance and efficient 
automation.
*Widely used in drilling row, double end milling,edge sealing machine,sanding machine,cutting machine and other plate 
production line.
*Suitable for conveying all kinds of flatmaterials.Such as:board,wooden door

*La estructura principal del equipo adopta soldadura de tubería pesada ,procesamiento 

integrado y moldeado,puede mejorar la estabilidad del equipo.El marco de acero del cuerpo 

principal se compone de muchas partes,que pueden dividirse en partes y combinados para 

facilitar el transporte del equipo y la instalación in situ,

*El dispositivo es ampliamente utilizado y se puede aplicar en muchos campos. En la 

actualidad, lo aplicamos en la industria de maquinaria para trabajar la madera, con el objetivo 

de la línea de producción automática de paneles de puertas, muebles de paneles y otras 

piezas de transferencia.

*La máquina de alimentación y corte de pórtico es un equipo de apoyo indispensable en la lí

nea de producción automática de los fabricantes de muebles de panel. Es famosa por su 

rapidez, suavidad, precisión, apariencia de alta calidad y automatización eficiente.

*Ampliamente utilizado en taladros de columna, fresado de doble extremo, máquina de 

sellado de bordes, máquina de lijado, máquina de corte y otra línea de producción de placas.

*Adecuado para el transporte de todo tipo de materiales planos, tales como: tableros, puertas 

de madera, etc.

Puente 3 estaciones

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

designed high strength body stability o the equipment.The by sides o the column and a beam by a number o

bolts.Can be divided into parts and combiration,corivenient transportation and site installation.

loading and unloading machineis the standard gantry machine er in the plate ter the long distance up and movement o the structure, the er 

up and movement decompose to the ting type et,type er moving distance and time shortenedso as to greatly improve the .

*According to the lenght and o the plate,the position o the o ers arld the point position o the suction cup can be adjusted manually . order to more meet the 

changes o the o the can also design the adjustment o the o er holders to be electrically can be operated and set on the operation screen.

gantry and machine is the supporting equipment o the main machine o conveying and running inthe automatic production line o panel 

s. is its stable, accurate and appearance and automation degree.

used in drilling , double end milling, edge sealing machine, sanding machine, cutting machine and other plate production line. 

conveying all o door

*La estructura de alta resistencia especialmente diseñada puede proporcionar una para la 

estabilidad de trabajo del equipo.todo el marco está por dos lados de la columna y una viga por un 

mero de pernos.se puede dividir en partes y combinar ,convenientemente el transporte y la instalación del 

sitioLa máquina de carga y descarga de alta velocidad es de la máquina de pórtico estándar marco de 

ventosas en la placa de dibujo después de la larga distancia hacia arriba y hacia abajo el movimiento de la 

estructura, el marco de ventosas hacia arriba y hacia abajo se descomponen en el soporte de tipo de elevación, 

tipo de marco de ventosas distancia de movimiento y el tiempo acortado con el de mejorar en gran medida 

la del trabajo.

*De acuerdo con la longitud y la anchura de la placa, la posición de la anchura de las dos de ventosas y la 

posición del punto de la ventosa se pueden ajustar rápidamente de manual. Con el de más 

rápidamente los cambios de la anchura de la placa, también podemos diseñar el ajuste de la anchura de las dos 

de ventosas para ser ajustado eléctricamente, que puede ser operado y ajustado rápidamente en la 

pantalla de operación.

*La máquina de alimentación de pórtico de alta velocidad es el equipo de soporte de la máquina principal de 

transporte de alta velocidad y en la de producción automática de los de 

muebles de panel. Es por su aspecto rápido, estable, exacto y de alto grado y grado de la 

automatización.

Longitud de la pieza de trabajo
Anchura de la pieza de trabajo 
Espesor de la pieza de trabajo 
Capacidad máxima de trabajo
Ciclo de trabajo 
Potencia total

Puente 3 estaciones alta velocidad

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages



Longitud de la pieza
Anchura de la pieza 

rosor de la pieza 
Capacidad máxima de la pieza 
Peso máximo de la pieza
elocidad de carga y descarga

Capacidad de carga 
Tam totalTam total 
Presión de aire de trabajoPresión de laire 
Alimentación Tensión de trabajo Peso de la máquina
Altura máxima de apilado
Potencia total Potencia total

*La estructura principal del equipo adopta la soldadura de tubo cuadrado 

pesado procesamiento integrado y moldeo,hermoso,generoso,puede 

mejorar la estabilidad del equipo.

*Los componentes e tricos utilizan todos aparatos e tricos de marca 

*El movimiento principal está controlado por servomotor 

de engrase lubricante.

*Cabina estándar con control industrial de protección

Bastidor de carga y descarga

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages
de una sola máquina se convierta en un equipo de producción automática.

educe el de los productos, cada panel se alimenta de forma sincrónica y continua, lo que reduce 
el costo de la gestión y workersa persona puede manejar varias máquinas, lo que hace que el operador 
bocome el managor de los equipos.

los problemas del producto es demasiado largo de ancho o pesado para ser manejado por 
pocas personas, lo que reduce los costes de producción en gran medida,

equipo es de ahorro de energía, altamente eficiente y fácil de operar, conveniente de usar y sin 
problemas.La inversión en el equipo puede recuperarse rápidamente,

salida de este equipo es veces más que de la alimentación artificial.

Alimentador / Apilador

Ventajas Advantages



Longitud de la pieza 
Anchura de la pieza
Anchura de trabajo
Grosor de la pieza Peso máx. de trabajo Velocidad máx. de trabajo 
Altura del rodillo Altura de la mesa elevadora
Altura de trabajo Capacidad de carga Velocidad máx. de alimentación
Altura de trabajo Altura de alimentación Altura de apilado
Altura de apilado

Alimentador / Apilador

Principales datos técnicos Main Technical Data

-

Longitud de la pieza  
Anchura de la pieza
Espesor de la pieza
Peso máximo de la piezaMax
Altura de apilado 
Velocidad de alimentación 
Dimensiones
Peso neto
Potencia total

Principales datos técnicos Main Technical Data



* his e uipment simple structure ,easy maintainer and adjust 
* his e uipment ith pusher and together ith lifting table ptional C control,touch screen operation. 
* uipment ith electrical lifting
* elf test to chec the thic ness of or piece,automatic adjust
*Can be lin ing ith panel sa ,cold press,hot press and sanding machine etc.

* structura simple, fácil mantenimiento y ajuste, ste e uipo con empujador y junto 
con la mesa de elevación opcional de control C, la operación de pantalla táctil. 

* uipo con elevación e trica

* elf test para comprobar el espesor de la pieza de trabajo,ajuste automático

* uede ser conectado con la sierra del panel, la prensa f , la prensa caliente y la má
uina ue enarena etc.

esión de aire
ablero delgado ara tablero grueso
ablero delgado ara tablero grueso
eso de la parte en voladizo eso del empujador Ciclo de trabajo Ciclo de trabajo 

Altura del brazo de material empujador 
del tablero del tablero

Anchura del tablero Anchura del tablero
Altura de empuje Altura de la mesa

máximo
eso de empuje simple 
otencia total

Principales datos técnicos Main Technical Data

Cargador empujador lateral

Ventajas Advantages
* a estructura principal del e uipo está soldada con tubo cuadrado de acero, y la superficie está pulverizada con polvo;

* structura de elevación tipo bastidor, la cadena acciona los cuatro puntos de la mesa de rodillos del bastidor, la mesa de rodillos se levanta, se eleva 
suavemente, la altura de elevación posiciona con precisión;

* rograma de control de detección fotoe trica de inicio, parada de posición;

* i hay una gran diferencia de altura entre la entrada y la salida del e uipo de conexión y la posición del suelo de la placa de apilamiento durante el 
dis de la ea de producción, el e uipo se instalará en la sección de proceso de dis de la ea de producción. a ea de producción viene 
con la configuración del e uipo para hacer la elevación, la acción descendente para cambiar toda la placa de paletización a diferente altura del suelo, 
completando la transferencia de la pieza de trabajo de toda la ea de acción;

de la pieza de trabajo Anchura de la 
pieza de trabajo 

osor de la pieza de trabajo
eso de empuje simple

Capacidad máxima de carga 
Altura de apilado  
Velocidad de empuje
otencia total 

Elevador empujador

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages



* he main structure the e uipment is elded ith steel s uare pipe,and the sur ace is sprayed ith po cler;

* rame type li ting structure,chain dri es the our points rame roller table,the roller table li t up,li ting smoothly,li ting height positioning 

accuracy rogram control photoelectric detection start,stop position;

* there is a large height di erence bet een the inlet and outlet the connecting e uipment and the ground position the stac ing plate 

during the layout the production ine,the e uuipment shall be installed in the layout process section the production line Production line 

comeying con iguration thee uipment to do li ting,descending action to change the hole palletizing plate di erent height rom the 

ground,cormplete the or piece trans er the hole line action;

*La estructura principal del e uipo es  soldada con tubo cuadrado de acero, 

* Estructura de ele ación tipo bastidor, la cadena acciona los cuatro puntos de la mesa de rodillos del bastidor, la 

mesa de rodillos se le anta, se ele a sua emente, la altura de ele ación posiciona con precisión;

*Programa de control de detección otoe trica de inicio, parada de posición;

* i hay una gran di erencia de altura entre la entrada y la salida del e uipo de cone ión y la posición del suelo de la 

placa de apilamiento durante el dis de la ea de producción, el e uipo se instala  en la sección de proceso de 

dis de la ea de producción La ea de producción iene con la con iguración del e uipo para hacer la 

ele ación, la acción descendente para cambiar toda la placa de paletización a di erente altura del suelo, 

completando la trans erencia de la pieza de trabajo de toda la ea de acción;

Longitud de la pieza 
Anchura de la pieza
Espesor de la pieza 
Ele ación di erente 
arga ima 

Altura de la pila de material
Potencia total
elocidad de alimentación 

Bastidor con elevación hidráulica

Principales datos técnicos Main Technical Data

pol o;y la super icie es  pul erizada con 

Ventajas Advantages
* razo de carga y descarga fácil recoger el panel al suelo mesa de rodillos y 

transportador no necesita la mesa de elevación. 

* uede ser la rotación diferente dirección Accordingthe progreso para ajustar la 

dirección ue desee

*Con dispositivo de va para aspirar el material.

*Ampliamente utilizado resolver la carga y descargaen lugar de trabajador y aumentar 

la producción.

ongitud de la pieza 

Anchura de la pieza 

rosor de la pieza Radio de giro

eso máx. de la pieza

resión del aire 

resión del aire de trabajo

Altura de trabajo de las ventosas

otencia total

eso máx. pieza

Cargador/Descargador de brazo

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages



* Retorno de discos puede hacer la rotación de la pieza de trabajo de 

grados. Adopta perfiles de aluminio estándar y buen aspecto general 

* Con marco inferior ajustable estándar de la industria.

* Adecuado para taladradora tiple moldurera de doble extremo y 

lijadora de cantos elocidad de alimentación con inversor

* Adecuado para el transporte de todo tipo de material plano como

tableros de madera puertas de madera

Girapiezas horizontal

Ventajas Advantages

-

* Disc returner puede ser la rotación de la pieza de trabajo de 90 grados. 

* Adopta perfiles de aluminio estándar y buen aspecto general 

* Con bastidor inferior ajustable estándar de la industria.

*Adecuado para multi mandrinadora,doble mandrinadora y doble 

mandrinadora Velocidad de alimentación con inversor 

* Adecuado para el transporte de todo tipo de materiales planos, tales como: 

tableros de madera, puertas de madera;

Dimensiones generales 
Velocidad de alimentación 
Espesor del panel 
Longitud de la pieza de trabajo 
Anchura de la pieza de trabajo
Peso máximo de la pieza
Mingap
Divisa 
Potencia total
Presión de aire
Fuente de alimentación 
Peso neto
Carga Capacidad 
Altura de trabajo

Girapiezas horizontal

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages



Empuje hacia arriba la rotación puede ser controlada 
por el programa puede girar 0 ° y 180 ° 
* Adecuado para el transporte de todo tipo materiales 
planos tableros de madera, puertas de madera

Longitud de la chapa

Anchura de la chapa

Espesor del panel 

Longitud del panel

Peso de la pieza

Altura de la mesa de alimentación

Potencia total 

Presión de aire 

imensiones generales

Girapiezas horizontal

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

El apilador de madera se puede apilar en la ea de 
alimentación y la capacidad es de 1 capas 
*Este sistema se combina con rodillo, cadena, reductor, cojinete con 
asiento y soporte il de instalar y mantener
* on baja elocidad de arran ue y alta elocidad de uncionamiento 
estable y preciso 
* eguridad de apilado razonable y sua e uncionamiento estable y 
preciso

Longitud de apilado de madera

Anchura de apilado de madera

Espesor de apilado de la madera

Altura de la mesa de alimentación del apilador

ero de almacenamiento de madera 

layers apacidad de la unidad 

otor de alimentación 

elocidad de alimentación

Apilador de línea

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages



ue se utiliza para volcar paneles, aplicado a la línea de producción de laminación, línea de producción de lijado junto con el 
cargador automático y apilador Volteador ayuda a ahorrar mano de obra, es un equipo perfecto para la automatización

Longitud de la pieza de trabajo 
Anchura de la pieza de trabajo
Espesor de la pieza de trabajo
 eso imo de la piezaMa

Capacidad de almacenamiento
resión de aire

Fuente de alimentación 

Velocidad de giro 

Volteador transversal

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

uitable or auto lamination or sanding machine it can be used to cooling plate or 
a lip plate

*Adecuado para la laminación automática o má uina de lijado se 
puede utilizar para en riar la placa o una placa lip

alimentación imensiones 
Capacidad
elocidad de giro

Peso máximo de la pieza Máx
Presión de trabajo

Enfriador vertical de piezas

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages



*Adecuado para todo tipo de material plano, tales como paneles, 
puertas 
* on tubo cuadrado de acero y soldadura general
* on cadena de doble ila,motor reno y reductor y cilindro de 
cuatro puntos
 * on control shilin de ai y El interruptor de detección otoe
ctrica adopta las marcas alemana y rancesa chneider.

Ventajas Advantages

Volteador

-

Longitud de la pieza

Anchura de la pieza de trabajo 

Espesor de la pieza

Peso máximo de la pieza Máx.

Velocidad de trabajo

Presión de aire 

Fuente de alimentación

Altura de alimentación

*Adecuado para protract transmitir el panel, y rotaticon el 
panel entre dos mesa de rodillos con 180 ° 
* Adecuado para la alimentación de material plano (tales 
como puertas, paneles) 
*Adecuado para autolaminación o lijado máquina de ahorrar 
mano de obra

Ventajas Advantages

Principales datos técnicos Main Technical Data

Volteador tableros



El enfriador vertical se utiliza para apilar y enfriar el panel después de cubrir el PVC, la chapa o el papel. Es la opción 
perfecta para la línea de producción automática.

 Tamaño de la pieza de trabajo 
Capacidad
Velocidad de torneado 
Peso máximo de la piezaMax
Presión de aire de trabajo

Ventajas Advantages

Principales datos técnicos Main Technical Data

Retorno enfriador

-

*Utilizado para el retorno de la madera, conveniente para la laminación automática o la máquina de lijado, ahorra 
mano de obra.Material plano, como paneles, puertas
*Con tubo cuadrado de acero y soldadura general.
*Con cadena de doble fila, motor de freno y reductor y cilindro de cuatro puntos.
*Con control Talwan Shilin, y el interruptor de detección fotoeléctrica adopta las marcas alemana SICK y francesa 
Schneider.

Longitud de la pieza
Anchura de la pieza de trabajo
Espesor de la pieza
Peso máximo de la pieza Máx.
Velocidad de trabajo
Presión de aire de trabajo
Fuente de alimentación
Altura de alimentación 

Ventajas Advantages

Principales datos técnicos Main Technical Data

Volteador horizontal



R DIA

R er

S

R

Ade d p r l ri d i r l in pro e o
o in n re And ol eri d l pil d lid en r d

d orr n d o r
in o l eg rid d l e r r d re orn ir e en

o red o d r id d n ion ien o o o d reno

Ventajas Advantages

Principales datos técnicos Main Technical Data

Volteador de paquetes

-

*Las carretillas elevadoras se utilizan para transferir y cargar y descargar 
antes y después del  volteo; ahorrando mucho trabajo:
*Estructura de sobretensión mecánica, segura y estable para evitar el 
fenómeno inverso, presión del cilindro hidráulico, presión fiable para que 
la pieza de trabajo no resbale:

e

rodillo

R

Feeding Speed

Roller DIA

Ventajas Advantages

Principales datos técnicos Main Technical Data

Volteador de paquetes



*Específico para apilar y alimentar madera estrecha (recoger y 
apilar) de forma automática.
*Con diseño ventajoso para alimentar la madera pesada y delgada 
estrecha
*Aparato eléctrico con shilin de Taiwán, sensor con Leuze de 
Alemania con funcionamiento estable

Anchura máxima de trabajo

Espesor máx. de trabajo

Longitud mínima de trabajo

Longitud máx.pieza

Anchura del área de almacenamiento Anchura del stock

Estante de almacenamiento Cantidad de stock11 capas

Potencia de alimentación del motor de la rueda transportadora

Potencia de elevación de la mesa transportadora

Hoja para aumentar la potencia del motor

Potencia del motor de la mesa transportadora

Velocidad de elevación de la hoja de materia

Suministro eléctrico

Potencia total

Tamaño de la máquinaTamaño total

Peso neto

Apilador de molduras

Ventajas Advantages

Principales datos técnicos Main Technical Data

-

*El cargador y descargador automático de transmisión es especial para 
la pieza de pintura que puede enfriarse desde el almacenamiento y 
transmitir la carga y descarga de la capa 
*Transmitir la carga y descarga automática puede hacer frente a gran 
pieza de trabajo 
*Puede ser flexiblePanel de control, control PLC 
*Es conveniente para el espacio estrecho para cargar y descargar la pieza 

Suministro eléctrico
Potencia total
Tamaño de la máquinaTamaño total
Peso neto

Velocidad de elevación de la hoja de materia

Anchura de transporte máx.
Espesor máximo de transporte 
Longitud mínima de transporte 
Longitud máxima de transporte 

Anchura del área de almacenamiento Anchura del stock
Estante de almacenamiento Cantidad de stock12 capas

Ventajas Advantages

Principales datos técnicos Main Technical Data

Alimentador de molduras



MADERA Alimentador de carga automática Características del equipo:puede 
coincidir con la cepilladora de cuatro lados, sierra de corte, finger,etc.
1. La velocidad puede ser ajustada, el uso de control de frecuencia, la velocidad 
máxima de hasta 60m/min; 
2. El transporte horizontal de la tira de madera es transportada por la cadena, 
con peso negativo y transporte estable.
3.El equipo está controlado por el programa PLC;

Rango de longitud de la madera
Grosor de la madera 
Gama amplia de madera 
Velocidad de alimentación 
Potencia del rodillo de alimentación
Potencia del motor de alimentación de cadena transversal

Cargador de molduras

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

Cargador de molduras

-

Longitud
Anchura
Espeso
Capacidad hasta 4
Tasa de alimentación

Apilador molduras

Ventajas

Las piezas se pueden recoger a la altura de trabajo o a cualquier altura definida por el usuario.

No necesita etiqueta de elevación.

Debido a que las capas de madera se depositan sobre un transportador de rodillos o de 
cadena en el suelo, se evitan grandes cargas sobre las piezas de trabajo.

Debido a la construcción modular no hay límites de longitud de las piezas de trabajo.4

5 El peso de una capa se puede dividir de forma óptima gracias a las unidades apiladoras móviles.

Tiempos de cambio muy cortos

Todos los movimientos están controlados por frecuencia.

Principales datos técnicos Main Technical Data



Debe separar la máquina principal de la línea de producción automáticapara 
realizar la alimentación de entrada salida fácil de operarbuena versatilidad 
practica

Anchura máxima del transportador
Longitud mínima del transportador
Longitud máxima de transporte
Velocidad de alimentación
Pieza de trabajo en el espesor del material
Distancia de traslación

otor de rodillo transportador con control de cinco velocidades
Requisitos de potencia 
La potencia total
Dimensión 
Peso total

Máquina es automáticamente alimentación continua,fácil de operar y ajust. 

Longitud mínima de transporte 
Anchura máxima del transportador
Longitud máxima de transporte
Solapamiento de la fijación de avance de la pieza
Velocidad de alimentación
Pieza de trabajo en el espesor del material La 
potencia total 
Dimensión
 Peso total 

Alimentador de molduras estrechas

Alimentador de molduras estrechas

Ventajas Advantages

Principales datos técnicos Main Technical Data

Principales datos técnicos Main Technical Data

Ventajas Advantages

-

Mesas elevadoras

Mesa hidráulica tipo E Mesa hidráulica con rodillos locos

Mesa hidráulica con rodillos motorizados Mesa hidráulica para carretilla con rodillos motorizados 



Cinta transportadora Cinta transportadora 

Cinta transportadora de control de arena 
Cinta transportadora de control de arena 
 Sand checking belt conveyor   

Cinta transportadora  
Belt conveyor 

-

Mesa de rodillos inclinados de doble fila con transmisiónCon mesa de rodillos motorizada 

Mesa de rodillos cruzados con potencia 
Mesa de rodillos motorizados de dos hileras 
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Caminos de rodillos

Camino de rodillos para carretilla Camino de rodillos con cadena lateral

Camino de rodillos carga pesada



Soluciones completas de automatización


